PRODUKTIONS-
PLANUNG MIT KI

WIE INTELLIGENTE ALGORITHMEN ERP-SYSTEME SMARTER MACHEN
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Das meistverwendete Planungstool in der...

Gastronomie Produzierende Industrie
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Produktionsplanung entscheidet.

Stucklisten
Arbeitsplanen
Materialverfugbarkeit
Kapazitaten
Fertigungsauftragen

Produktionsplanung Liefertermine

Kundenzufriedenheit
Kosten
Produktivitat

Wettbewerbsfaktor
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Konsequenzen schlechter Planung

I I CONCIRCLE



Herausforderungen der Produktionsplanung

\‘% Schnelle Reaktion erforderlich

Maschine steht, Kunde storniert

GroRe Datenmengen Hohe Komplexitat
Varianten, Maschinen, Auftrage, Schichten Reihenfolgen, Rustzeiten, Liefertermine
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Produktionsplanung lasst sich nicht mehr mit Excel losen.

i

V
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Integrierte, digitale und smarte Produktionsplanung
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Ein Beispiel aus der Lebensmittelindustrie

< SAP conOScloud v Q ® QA N

Time Profile:* Capacity: *
[ 12102/2024 - 1212612024 =] (10000378) x5 more © | [ Go |

L B & O ¢ ¢ B 2 ¥ v o & Oo— a @

Dispatched Operations AP L B St
Work Center Text Capacity C 3120 5123 7.2, 9:12. 11.12. 13.12. 15:12 17.12. 19.12. 21.12. 2319 2512
ASSEMB_1 | Assembly 002 \ ¢
TESTLINE | Testing 002 ¢ oo |1 411- 0020 - Testing
TESTLINE | Testing 001 ’ ¢ Tooo..| [ 1000097411 -0020 - Testing ]
CLEANING | Cleaning 002 s ' i1 LE
-
Deallocated Operations b L2 B December 2004
\ Work Center Text Capacity C 3.12. 5120 127 9.32. 11.12. 15,12 17.12. 19.12. 21.12. 23.12. 2512,
ASSEMB_1 | Assembly 002 \ |
} TESTLINE | Testing 002 1000095 - 0020 - Testing] 10000... [ |
TESTLINE | Testing 001 ’ 1000095 - 0020 - Testing] 10000...[ | iz
CLEANING | Cleaning 002 W T3 To-]
-
Utilisation per Capacity Day s Decamber 2024
Work Center Text Capacity C 3.12. 5.12. 12 9.12. 11.12. 13.12. 15.12. 17.12. 19.12.
\ T
\ .
ASSEMB_1 | Assembly 002 ! _l_,_
' - | — | |
-
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Wo klassische Planung an ihre Grenzen stoft

N\
Regeln blockieren / unklare Meldungen

Oberflache kaum anpassbar ohne IT

Reihenfolge nicht nachvollziehbar
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SAP " conos cloud v
bike_public* v

Time Profile: * Capacity: *
17.01.2025 - 28.01.2025 [2 | |/ Packaging of ConBike (10000381) X | 4 more
Worklist 2R & ) 6 &

— - 3 ; Py

Standard ~ | Search (¢] 2 ® Dispatched Operations
i Planned Order | Order Type Type Name

X 1000080 YBM1  MTS Production Order ASSEMB_1 | Assembly of ConBike 002 1000098 - 0010 - Assembly |
1000098  YBM1  MTS Production Order TESTLINE | Testing of ConBike o2 ; . [[305- 0020 - Test.] |

303 LA Siock ofdar TESTLINE Testing of ConBike 001 1  [[305-0020 - Test.| |

CLEANING Cleaning of ConBike 002

Work Center | Text Capacity Category 17.01. Fri 18.01. Sat 19.01. Sun 20.01. Mon 21.01. Tue 22.01. Wed 23.01. Thu 24.01. Fri 25.01. Sat

305 LA Stock order
1000080 MTS Production Order WRAPSTAT | Packaging of ConBike | 002 :[305-0040-P. ] [1000098 - 0040 - Packaging

1000098 MTS Production Order

303 Stock order

305 Stock order

1000080 MTS Production Order

1000098 MTS Production Order 5 =
Deallocated Operations P 2 = 2025 CW 03
303 Stock order
Work Center Text Capacity Category 17.01. Fri 18.01. Sat 19.01. Sun 20.01. Mon 21.01. Tue 22.01. Wed 23.01. Thu 24.01. Fri 25.01. Sat
305 Stock order
ASSEMB_1 Assembly of ConBike 002
1000080 MTS Production Order

TESTLINE | Testing of ConBike 002 [[1000080 - 0020 - Testing [T

1000080 MTS Production Order

TESTLINE | Testing of ConBike 001 ¢ |[1000080 - 0020 - Testing [T

CLEANING | Cleaning of ConBike 002 : 1000080 - 0030 - Cleaning

WRAPSTAT Packaging of ConBike 002

1000098 MTS Production Order

LR A AR SR SR R I S

305 Stock order

S
D
c
e
- .
40
Q.
(@)
O
e
]

I CONCIRCLE



-
@
o
=
=
O
o
=
.
9
=
O
T

c
D
i o
(¢)
e
N
-
Q
>

Sard

Test v

Time Profile: *

This Week (Sep 1, 2024 - Sep 7, 2024)

DU

(B do action

Capacity: *
@ Capacity 004 PCC (10000720) x ' 3 more (s

RO [ & =

Dispatched Operations
Work Center
C0Ss-001
C0Ss-002
C0S-003

COs-004

Deallocated Operations
Work Center
C0s-001
C0S-002
C0S-003

CO0s-004

<]

Pe...

001

001

001

001

c® 2 @=v 2v &v 5 0 &

o B
i August 2024 September 2024

Na... Lc 4.38.

)

August 2024 September 2024

Lc 4.8. 8. .8. .8. 1.9,

v
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

Save  Cancel
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SAP " conos cloud v
bike_public* v

Time Profile: * Capacity: *

17.01.2025 - 28.01.2025 [ Packaging of ConBike (10000381) X |4 more & |

G

Worklist Q B & ) ©@ ¢ ¢ 2 ¥

a- Y a

Standard " Search ) AR B & Dispatched Operations b - 2025 CW 03

B o

Planned Order  Order Type Name Work Center Text Capacity Category 17.01. Fri 18.01. sat 19.01. Sun 20.01. Mon 21.01. Tue 22.01. Wed 23.01. Thu 24.01. Fri 25.01. Sat

X 1000080 MTS Production Order i ASSEMB_1 Assembly of ConBike 002 1000098 - 0010 - Assembly

1000098 MTS Production Order TESTLINE Testing of ConBike 002

303 Stock order TESTLINE Testing of ConBike 001

305 Stock order CLEANING Cleaning of ConBike 002

1000080 MTS Production Order WRAPSTAT | Packaging of ConBike 002 :[305-0040-p.]] [1000098 - 0040 - Packaging

1000098 MTS Production Order

303 Stock order

305 Stock order

1000080 MTS Production Order

1000098 MTS Production Order ‘ .

Deallocated Operations - 2025 CW 03
303 Stock order
Work Center | Text acity Category ~ 17.01. Fri 18.01. Sat 19.01. Sun 20.01. Mon 21.01. Tue 22.01. Wed 23.01. Thu 24.01. Fri 25.01. Sat
305 Stock order

ASSEMB_1 Assembly of ConBike

c
“
[7]
©
-

1000080 MTS Production Order

TESTLINE | Testing of ConBike ! |[1000080 - 0020 - Testing R}

1000080 MTS Production Order

TESTLINE Testing of ConBike

v
I
|
I
|
| |[1000080 - 0020 - Testing [T

1000098 MTS Production Order ‘\ =

i |
I
I
i
|
[
I
|
|
I

|| 1000080 - 0030 - Cleaning

> SR Sl SHIE SR <Rl W s I S ARl S R

CLEANING Cleaning of ConBike

WRAPSTAT Packaging of ConBike
Modify Worklist: (

Auftrage kénnen angezeigt
werden
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SAP”

Pizza* v

conOS.cloud

Time Profile:*

Capacity: *

[ May 7, 2025 - May 25, 2025

r2 | [[Food Line 1 (10000419) x |2 more

a ®
Dispatched Operations

® ¢ G0 T <& ¢

Wark Center Wark Center Text
FOOD_L1 | Food Line 1 001
FOOD_L2 | Food Line 2 001

FOOD_L3 | Food Line 3 001

Pizza ~

Order Material Product Description

1000302 FG_FOOD1 Pizza Margherita

1000303 FG_FOOD2 Pizza Salame Extra

1000304 FG_FOOD3 Pizza Salame

1000305 FG_FOOD1 Pizza Margherita

1000306 FG_FOOD2 Pizza Salame Extra

1000311 FG_FOOD1 Pizza Margherita

1000318 FG_FOOD4 Pizza Tonno

Capacity Category

A
=

Desc. capacity cat. Pla

= & B B
P = =

2025 CW 19

07.05. Wed

Machine 101

Machine 101

Machine 101 |

Work Center

FOOD_L1
FOOD_L1
FOOD_L1
FOOD_L1
FOOD_L1
FOOD_L1

FOOD_L1

Scheduled start  Scheduled Start Time

May 16, 2025 6:00:00AM
May 12, 2025 2:00:00PM
May 13, 2025 6:00:00AM
May 13, 2025 2:00:00 PM
May 14, 2025 6:00:00AM
May 14, 2025 2:00:00 PM

May 12, 2025 6:00:00AM

09.05. Fri

2025 CW 20

11.05. Sun

13.05. Tue

Worklist

Operation Earliest Start Date
May 16, 2025
May 12, 2025
May 13, 2025
May 13, 2025
May 14, 2025
May 14, 2025

May 12, 2025

17.05. Sat

2025 CW 21

19.05. Mon 21.05. Wed

23.05. Fri

Search

Operation Earliest Start Time
6:00:00AM
2:00:00PM
6:00:00AM
2:00:00PM
6:00:00AM
2:00:00PM

6:00:00AM

al ¥ A B

Operation Earliest End Date
May 16, 2025
May 12, 2025
May 13, 2025
May 13, 2025
May 14, 2025
May 14, 2025

May 12, 2025

Operation Earliest End Time  Forecast End Date
2:00:00PM

10:00:00 PM

2:00:00PM

10:00:00 PM

2:00:00 PM

10:00:00 PM

2:00:00 PM

Forecast End Time

12:00:00AM

12:00:00AM

12:00:00AM

12:00:00AM

12:00:00AM

12:00:00AM

12:00:00AM

2025 CW 22

25,05. Sun

CONCIRCLE



con0S.cloud

Time Profile:* Capacity: *
[ May 7, 2025 - may 25, 2025 t2 | [[Food Line 1 (10000419) x |2 more m

AR & )60 1 D ¢ ¥ &~ @& B % O———— a
|

EZE2) oraskabour: | operations | shits | capacities | working Times | _Utiization | 2025 CW 20 2025 CW 21 2025 €W 22
11.05. Sun 13.05. Tue 17.05. Sat 19.05. Mon 21.05. Wed 23.05. Fri 25.05. Sun

1

‘You entered: Mache mir alle Vorgénge mit Fleisch violett .Ii
Today at 3:30 PM
Pizzen, die Fleisch enthalten sind Pizza Salame und Pizza Salame Extra. -

Ich habe die Hintergrundfarbe der folgenden Vorgénge auf violett gesetzt:

Auftrag: 1000318, Vorgang: 0010, Material: Pizza Tonno
Auftrag: 1000320, Viorgang: 0010, Material: Pizza Tonno
Auftrag: 1000321, Vorgang: 0010, Material: Pizza Tonno
Auftrag: 1000317, Vorgang: 0010, Material: Pizza Tonno
Auftrag: 1000319, Vorgang: 0010, M%riel: Pizza Tonno

Rerun Statement

You entered: Mache mir alle Vorgdnge mit Fisch gelb
Todav at 3:30PM

Worklist

~

@ Mache einen dicken roten Rahmen um alle Vorgénge wo Fisch und Fleisch zur gleichen Zeit produziert wird Search Q | 75 ) A B &

Start Date  Operation Earliest Start Time ~ Operation Earliest End Date  Operation Earliest End Time  Forecast End Date  Forecast End Time

6:00:00AM May 16, 2025 2:00:00 PM - 12:00:00AM

1000303 FG_FOOD2 Pizza Salame Extra FOOD_L1 May 12, 2025 2:00:00PM May 12, 2025 2:00:00PM May 12, 2025 10:00:00 PM = 12:00:00AM

=S
o0
s X
=
o
o B

1000304 FG_FOOD3 Pizza Salame FOOD_L1 May 13, 2025 6:00:00AM May 13, 2025 6:00:00AM May 13, 2025 2:00:00PM . 12:00:00AM
1000305 FG_FOOD1 Pizza Margherita FOOD_L1 May 13, 2025 2:00:00PM May 13, 2025 2:00:00PM May 13, 2025 10:00:00 PM & 12:00:00AM
1000306 FG_FOOD2 Pizza Salame Extra FOOD_L1 May 14, 2025 6:00:00AM May 14, 2025 6:00:00AM May 14, 2025 2:00:00PM 3 12:00:00AM
1000311 FG_FOOD1 Pizza Margherita FOOD_L1 May 14, 2025 2:00:00PM May 14, 2025 2:00:00PM May 14, 2025 10:00:00 PM = 12:00:00AM

1000318 FG_FOOD4 Pizza Tonno FOOD_L1 May 12, 2025 6:00:00AM May 12, 2025 6:00:00AM May 12, 2025 2:00:00PM & 12:00:00AM
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CuteKiiecheat ... o

***** - - & Zubereitung

L
Bewertung: @ 4,5 (102.467 Stimmen) =l (}) H E 1 Ansatzpunkt definieren
Starten Sie dort, wo Planung heute aufwendig oder unubersichtlich ist.
& Zutaten )
2 Datenlage prufen
50 Datenqualitat Nur mit gepflegten Stammdaten & Rickmeldungen kann Kl sinnvoll arbeiten.
50 Sichere & kontrollierte KI-Nutzung Klein anfangen
3 Beginnen Sie mit einem klar abgegrenzten Proof of Concept.
4 Menschen mitnehmen

Beziehen Sie Planer:innen fruhzeitig ein — fur Akzeptanz und Vertrauen.
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Abschluss & Ausblick: Wo steht die Industrie heute?

® Nutzung von Kl KI-Neueinstieg bis 2025 geplant

bis 49 Beschaftigte 5%
50 bis 99 Beschaftigte 9%
100 bis 499 Beschéftigte 9%
500 oder mehr Beschaftigte 13%
Verarbeit?nuclr;:sézmgrgz: G
0% Anteil an Betrieben 50%

Quelle: Erhebung Modernisierung der Produktion 2022, Fraunhofer ISI
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HAVE YOU FIGURED
OUT HOW Al WILL

How will Al impact \

our business?

IMPACT OUR
BUSINESS? WORKING There ace many ways
\ ON IT. that Al can impact il

Fur mehr Informationen:

office@concircle.com
WWW.concircle.com

I I CONCIRCLE
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